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Chromagraph DC 300

Der Chromagraph DC 300 ist ein elek-
tronischer Tageslicht-Scanner zur Her-
stellung korrigierter Halbton- und Raster-
Farbauszige fur alle Druckverfahren.

Als Abtastvorlagen sind Farbdiapositive,
Farbnegative oder flexible Farbaufsichts-
bilder geeignet.

Fir Kombinationen aus mehreren Bild-
motiven, fir Einblendung von Schriften
und Strichmotiven, Bildfreistellungen,
Teilbildkorrekturen und farbige Umran-
dungen sind ein besonderer Masken-
Abtastkopf und eine Abtastwalze fur
die Aufnahme einer Steuermaske vor-
handen.

VergroRerungs- oder Verkleinerungs-
arbeiten lassen sich in dem auReror-
dentlich groRen Bereich zwischen 33 13
und 1685 % mittels drei unterschiedlich
groer Abtastwalzen in Verbindung mit
digitaler Speicherung durchfiihren.

Die wahlbaren Aufzeichnungsfeinheiten
sind 140, 200, 300 und 400 Linien/cm.

Die Farbauszige werden je nach ge-
wahlter Aufzeichnungsfeinheit mit
Schreibzeiten von 7, 10, 15 oder 20
Sekunden fir 1 cm Vorschub aufge-
zeichnet.

Das maximale Format von 40 x 50 cm
(16 x 20 in) fir Vorlagen, Masken- und
Auszugsfilme gestattet die Herstellung
der Farbauszige fir ganzseitige Illu-
strationen, grofformatige Bildkombi-
nationen und ganze Magazin- und Zeit-
schriftenseiten in einem Arbeitsgang.

Bei kleineren Endformaten kénnen
wahlweise zwei Farbausziige gleich-
zeitig untereinander aufgezeichnet
werden.

Graukeil- und PaBkreuzeinbelichtung,
vollautomatische Filmaufspannung auf
die Schreibwalze und grofzugiger Be-
dienungskomfort weisen den Chroma-
graph DC 300 als ein vielseitiges und
hochwertiges Instrument der Repro-
technik aus.




Tageslichtscanner flur héchste Anspriiche
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Wie bei allen Chromagraph-Scannern
wird zunachst das vom Abtastkopf auf-
genommene und vom Bildinhalt modu-
lierte Licht von vier Photomultipliern in
elektrische Signale umgewandelt. Drei
dieser Signalspannungen geben den An-
teil des blauen, roten und griinen Lich-
tes der abgetasteten Bildstelle wieder;
die vierte dient der Umfeldmaskierung.

Diese vier Spannungen werden in dem
vollig neu entwickelten Vierkanal-Farb-
rechner verarbeitet, dessen viele Mog-
lichkeiten der allgemeinen Farbkorrek-
tur, der erweiterten selektiven Farbkor-
rektur, der Farbriicknahme, der Farbzu-
gabe, der normalen und der neutralen
Spitzlichtaufsteilung, der Teilbildkor-
rektur, der Farbstich-Ausgleichsrege-
lung und der Gradationsbeeinflussung
mit Vorwahl fiir das Druckverfahrenden
hohen Gebrauchswert des Chroma-
graph DC 300 wesentlich bestimmen.

Die Einstellungen am Farbrechner kén-
nen vor der Aufzeichnung jedes Farb-
satzes fiur alle vier Farbausziige des

Farbsatzes vorgewdhlt werden. Diese
im Interesse kurzer Einstellzeiten sinn-
volle Vorwahl erfordert eine gewisse
Vielfalt der Ubersichtlich in Gruppen
zusammengefaliten Bedienungsele-
mente. Das Schreibsignal des Farbrech-
ners gelangt iber den MaRstabsrechner
— je nach eingestelltem Malstab zeit-
lich gedehnt oder gerafft — an den Ein-
gang der wvollig neuentwickelten
Schreibendstufe, die entweder den
Halbton- oder den Rasterschreibkopf
steuert.

Eine Zusatzeinrichtung ermaoglicht die
elektronische Aufrasterung der Farb-
ausziige. Dieses Aufzeichnungsverfah-
ren gewahrleistet gegeniiber der Kon-
taktrasterung ca. doppelte Arbeitsge-
schwindigkeit.
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Dem Wunsch nach kurzen Ristzeiten
und damit guter Ausnutzung der hohen
Arbeitsgeschwindigkeit des Chroma-
graph DC 300 kommen die heraus-
nehmbaren Abtastwalzen und die auto-
matische Aufspannung der Auszugsfil-
me und Kontaktraster auf die Schreib-
walze bei vollem Tageslicht sowie die
Vorwahl der fiir den jeweiligen Druck-
prozell geeigneten Gradation entge-
gen.
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Chromagraph DC 300

Farbauszuge fiir alle Druckverfahren

Mit dem Chromagraph DC 300 kénnen
Farbausztge bis zum Format 40x50 cm
fur Hoch-, Flach- und Tiefdruck herge-
stellt werden. Durch vorgewinkelte
Kontaktraster, die zusammen mit dem
Auszugsfilm (Lith-Film) in die neu ent-
wickelten Tageslichtkassetten einge-
legt und nach Hebelbetatigung auto-
matisch und verzerrungsfrei auf die
Schreibwalze aufgespannt werden, ist
die Rasterung der Ausziige fir Hoch-
und Flachdruck in einem Arbeitsgang
maoglich. Fiir Tiefdruck werden die Farb-
ausziige auf handelsiiblichen Halbton-
film aufgezeichnet.

Farbdiapositive,
Farbnegative, Farbaufsichtsbilder

Als Reproduktionsvorlagen eignen sich
Farbdiapositive, Farbnegative und flexi-
ble Farbaufsichtsbilder. Das Format der
Vorlagen kann bis zu 40x50 cm be-
tragen.

Die Durchleuchtung der transparenten
Vorlagen erfolgt mittels einer Halogen-
lampe hoher Lebensdauer. Auch bei der
Abtastung von Aufsichtsvorlagen wird
Halogenlicht verwendet. Es kommt aus
einer Lampe, die sich im Abtastkopf
befindet.

Die Schreibkopfe des Chromagraph DC 300 sind aus-
wechselbar; hier wird der Schreibkopf fiir Kontaktrasterung

eingesetzt.

Fir Halbton-Farbausziige z. B. fiir Tief-
druck kann zwischen 140 und 200 Lini-
en/cm gewahlt werden. Fur direkt ge-
rasterte Farbausziige nimmt man 200
oder 300 Linien/em, in Sonderféallen
auch 400 Linien/cm.

VergroRerungen
und Verkleinerungen

MaRstabsanderungen sind neben der
1:1-Wiedergabe in einem sehr grofien
Bereich moglich.

Mit Hilfe eines neuartigen digitalen
MaRstabrechners kann der Bereich von
33'4% Verkleinerung tiber 100% bis zu
1685% Vergrolerung in drei Bereichen
mit wahlweise einsetzbaren Abtastwal-
zen von unterschiedlichem Durchmes-
ser beherrscht werden.

Digitaler MaRstabsrechner

Der digitale MaRstabsrechner ist zwi-
schen 33'5und 422% wirksam. Durch
verschiedene Durchmesser von Ab-
tast- und Schreibwalze wird eine zu-
satzliche mechanische MaRstabsande-
rung erzielt. Die drei Abtastwalzen-
durchmesser betragen’s, ¥z und V; des
Schreibwalzendurchmessers. Das er-

gibt fir die einzelnen Walzen maximale
Vergroferungen bis zu 422%, 844%
und 1685%.

MafRstabsanderungen konnen, ausge-
hend von der Benutzung der kleinsten
Abtastwalze, fir maximal 130 x 130 mm
groRe Farbdiapositive zwischen 133%
und 1685%, bei Benutzung der mittle-
ren Abtastwalze fiir maximal 400 x
250 mm groRe Farboriginale zwischen
66% und 844% und bei Benutzung der
grofien Abtastwalze fir maximal 500 x
400 mm grofie Farboriginale zwischen
33%% und 422% vorgenommen wer-
den.

Die Abtastung der Vorlagen erfolgt mit
einer Linienzahl pro Zentimeter, die um
den Faktor der MaRstabsanderung gro-
Rer oder kleiner als die gewahlte Auf-
zeichnungsfeinheit ist. Bei z. B. 10-fa-
cher VergroRerung und einer gewahl-
ten Aufzeichnungsfeinheit von 140 Li-
nien/cm wird die Vorlage mit 1400 Li-
nien/cm abgetastet.

Die Mafstabseinstellungen erfolgen
am Elektronikschrank getrennt fir die
Achs- und Umfangsrichtung, so daR
auch Dehnungen und Stauchungen von
Bildmotiven zur Erzielung besonderer
graphischer Effekte moglich sind.

Die Elektronik ist in moderner Wire-Wrap-Technik verdrah-
tet. Sie wird auch im Computer-Bau angewendet und gilt
als besonders zuverlassig.




fur alle Druckverfahren

Der Chromagraph DC 300 weist kon-
struktiv gegentber den weltweit be-
kannten anderen Chromagraph-Scan-
nern bedeutende technische Beson-
derheiten auf. Sie griinden sich auf
langjahrige Erfahrungen unserer Inge-

nieure im Scannerbau und beriicksich-
tigen vielfaltige Wiinsche namhafter
Reproanstalten aller Lander. Der Chro-
magraph DC 300 ist mit allem techni-
schen Komfort und mit einer Anzahl
reprotechnisch interessanter Neuerun-

gen ausgestattet, sodal® mit ihm die
vielféltigsten reprotechnischen Prozesse
ausfuhrbar sind.

Seine Arbeitsgeschwindigkeit (iber-
trifft die aller bisher entwickelten Hell-
Scanner.
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Chromagraph DC 300

Gleichzeitige Aufzeichnung
von zwei Farbausziigen

Bei kleineren Endformaten lassen sich
zwei Farbausziige in einem Arbeitsgang
untereinander aufzeichnen. Dabei wird
die Schreibzeit halbiert, ein Kassetten-
wechsel gespart und die Herstellzeit
fur einen Farbsatz betrdachtlich ver-
kiirzt.

Kurze Rist- und Einstellzeiten

Kurze Einstellzeiten werden dadurch er-
zielt, daf die Einstellungen fir die Gra-
dation und die Korrekturen vor Beginn
der Arbeit fiir alle vier Farbausziige er-
folgen konnen. Damit kann jede weitere
Einstellung zwischen den einzelnen
Auszugen entfallen. Die Einstellung auf
das Weilt der Vorlage erfolgt automa-
tisch durch Drucktastenbetdtigung. Die
Weilteinstellung kann wahlweise mit
oder ohne Ausgleich des Farbstichs
vorgenommen werden.

Filme werden gegebenenfalls mit Kon-
taktraster in der Dunkelkammer in fla-
che Kassetten eingelegt und bei Tages-
licht durch Hebelbetatigung selbsttatig
auf die Schreibwalze des DC 300 auf-
gespannt, auf der sie durch Vakuum
bis zur Wiedereinfiihrung in die Kas-
sette unverriickbar gehalten werden.
Fir Halbton- und fir Raster-Farbaus-
zlige sind besondere Schreibkopfe vor-
handen, die mit wenigen Handgriffen
ausgetauscht werden kénnen.

Die Aufzeichnungsfeinheit wird mit
Drucktasten gewahlt. Als Aufzeich-
nungslichtquelle dient eine modulier-
bare Glimmlampe, die elektronisch sta-
bilisiert wird.

Zum DC 300 gehort eine Tageslichtkas-
sette; weitere zusatzliche Kassetten, die
wahrend der laufenden Aufzeichnun-
gen bereits mit Filmen und ggf. vor-
gewinkelten Rastern beschickt werden,
erhohen die effektive Auslastung des
Scanners.

Maximalformate
fiir Originale, Masken und Ausziige

Auf dem Chromagraph DC 300 kénnen
Vorlagen, Steuermasken und Auszugs-
filme bis zum Maximalformat von 40 x
50 cm verarbeitet werden.

Die auswechselbaren Abtastwalzen
sind fir maximale OriginalgroRen von
13 x13 cm, 25 x 40 cm und 40 x 50 cm
vorgesehen.

Auf der kleinen und mittleren Abtast-
walze werden die Farbdiapositive oder
-negative mittels Vakuum befestigt.
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Zur Herstellung korrigierter Halbton- oder Rasterfarbausziige gehort es, die Bild-
einstellung — Licht und Tiefe — bzw. die Schreibdichte — Licht und Tiefe — am
Farbrechner des Chromagraph DC 300 vorzunehmen. Die Kombination von Schrift
und Bildmotiv wird durch die Abtastung einer Steuermaske erreicht.

Ein Olfilm, der sich nach Evakuieren
der Luft zwischen Walzenoberflache
und Farbdurchsichtsoriginal bildet,
verhindert Newton-Ringe und mildert
Beschadigungen wie Kratzer usw.

Graukeil-
und PaBBkreuzeinbelichtung auf
Knopfdruck

Fir die laufende Kontrolle der Grada-
tion von Film und Entwicklung kann auf
Tastendruck in jeden Auszug ein 17stu-
figer Graukeil mit genau vorgegebenen
Dichten einbelichtet werden. Der Grau-
keil wird durch ein digitales Programm,
nicht durch Abtastung einer entspre-
chenden Vorlage, erzeugt. Absolute
Dichtetreue in allen Stufen ist daher ge-
wahrleistet. Ebenfalls auf Knopfdruck
kénnen in die Auszugsfilme PaRkreuze
einbelichtet werden.

Direkte
Kontaktrasterung der Farbausziige

Rasterfarbausziige werden dadurch er-
zielt, dall die Filmkassetten mit einem
Lithfilm und einem entsprechend der
Auszugsfarbe vorgewinkelten Kontakt-
raster beschickt werden. Film und Ra-
ster werden gemeinsam und ebenfalls
selbsttdtig auf die Schreibwalze ge-
spannt und mittels Vakuum auf ihr ge-
halten.

Steuersatz

Fir vielfaltige Funktionen ist an den
Farbrechner ein Steuersatz angesetzt.
Hier erfolgt die Anwahl der Steuer-
farben durch einfaches Stecken von
Kontaktstiften auf einem Programm-
feld. Dichtegeber, Regler fiir die Film-
linearisierung, Vakuumanzeigeinstru-
mente fiir die Abtast- und Schreib-
walze erganzen den Bedienungskom-
fort des Farbrechners und des Steuer-
satzes.



Die Regler fiir die erweiterte selektive
Farbkorrektur sowie fir die Teilbild-
korrektur sind unter einer Abdeckung
(hier geoffnet) angeordnet.

Betriebsarten und Leistung

Kombinationsarbeiten

Der Chromagraph DC 300 ist zum Ab-
tasten einer Steuermaske eingerichtet.
Mit dieser ist man in der Lage, auch
schwierigste Kombinationen, die aus
mehreren Bildmotiven, Strichzeichnun-
gen, Texten, Firmen- oder Warenzei-
chen, Tonflachen und vielen anderen
schmickenden Details bestehen kon-
nen, auszufiihren. Von besonderem
Vorteil isi diese Mdglichkeit, wenn eine
Drucksache bei gleichem Layout in
mehreren Sprachen oder fir andere
Wahrungen hergestellt werden soll.
In mehreren Arbeitsgangen lassen sich
auch Bildmotive verschiedener Abbil-
dungsmalstabe ineinanderkopieren.

Erweiterte selektive Farbkorrektur

Die erweiterte selektive Farbkorrektur
dient vorrangig zur Anpassung der
Farbausziige an die zur Verwendung
kommenden Papiere und Druckfarben.

Aber auch in den Fallen kann sie ein-
gesetzt werden, wo mit einem normal
korrigierten Farbsatz der Aufgabenstel-
lung des Kunden nicht vollkommen
entsprochen werden kann. Oder die er-
weiterte selektive Farbkorrektur wird
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notig, wenn die Farbvorlagen Méngel
aufweisen, die sich auf andere Weise
nicht unterdriicken lassen.

Wahrend die Grundkorrektur die Auf-
gabe hat, die WeiRfarben gemeinsam
auf das Weisniveau und die Schwarz-
farben - ebenfalls gemeinsam - auf
das Niveau der Schwarzfarben zu brin-
gen, kann mit der erweiterten selekti-
ven Farbkorrektur in jedem Farbauszug
jede Grundfarbe und jede Mischfarbe
erster Ordnung beeinflut werden.
Auch Farbanteile im lichten Rot (Haut-
farben) und im dunklen Braun kénnen
dosiert werden.

Besondere Regler zum Ausgleich von
Farbstichen in Licht und Tiefe, zur Kor-
rektur lichter Pastelltone, zur neutralen
Spitzlichtaufsteilung, zur Farbriicknah-
me, Farbzugabe und fir Teilbildkorrek-
turen vervollkommnen die Korrektur-
moglichkeiten des Farbrechners.

Rechtwinklige Bildbegrenzungen

Eine rechtwinklige Bildbegrenzung
bzw. -freistellung wird in Achsrichtung
durch Tabulatoren, in Umfangsrichtung
durch Drucktasteneingabe am Pro-
grammfeld des Elektronikschrankes er-
moglicht. Eine Bildbegrenzung kann in
beliebiger Dichte eingeblendet werden.
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Chromagraph DC 300

Die Hauptteile
des Chromagraph DC 300

-
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Lampenraum
Halogenlampengehause
Vorschubmotore
Dia-Arm

Abtastwalze (auswechselbar)
Abtastkopf
Masken-Abtastkopf
Maskenwalze
Schreibraum
Tageslichtkassette
Farbrechner

mit Steuersatz und
erweiterter

selektiver Farbkorrektur
Untergestell




In der Arbeitsvorbereitung individuell
erfalite Daten werden nachfolgend in
den Speicher der Rechnerelektronik
eingegeben.

Bei AbschluR der Arbeiten werden die
Vorlagen, Filme und Andrucke begut-
achtet; d. h. es findet eine Qualitats-
kontrolle statt.

fur rationellen Einsatz

Teilbildkorrekturen

Im Halbton- und Kontaktrasterbetrieb
kénnen mit der Teilbildkorrektur Bild-
teile partiell retuschiert werden, indem
beliebige konstante Dichten addiert
oder subtrahiert werden, um z. B. Ge-
sichtsfarben von Personen einander an-
zugleichen oder dadurch, daf der Kon-
trast partiell bei einzelnen Farbauszi-
gen erhoht oder verringert wird.

Farbanderungen

Man kann mittels der Teilbildkorrektur
aber auch extreme Farbénderungen er-
zielen, z. B. ein im Original blaues oder
rotes Kleid griin wiedergeben. Auch
durch Mischung von Signalen in genau-
er Dosierung koénnen Effekte erzielt
werden, um die Zeichnung bestimmter
Partien in einzelnen Farbausziigen zu
verstéarken.

Partielle Veranderung
des Detailkontrastes

Mittels der Steuermaske ist es auch
moglich, den Grad der Unscharfmas-
kierung partiell zu verandern, um z. B.
in einem Modebild die Stoffstruktur mit
groBerem Kontrast wiederzugeben,
ohne dabei den Hauptpartien die Ruhe
und Glatte zu nehmen.

Repetierbetrieb

Auch das wiederholte Aufzeichnen ei-
nes Farbauszugs auf einem Film in axi-
aler Richtung ermdglicht die Steuer-
maske. Das Repetieren in Walzenum-
fangsrichtung, das ebenfalls von der
Maske gesteuert wird, ist durch mehr-
faches Abrufen der Bildinformationen
aus dem Kernspeicher moglich.

Vorwahl des Gradationstyps

Trotz hoher Flexibilitat der Korrektur-
Funktionen ist groRter Wert darauf ge-
legt worden, dafé die Einstell- und Riist-
zeiten kurz sind. Um einen standardi-
sierten Ablauf zu gewahrleisten, ist ein
Schalter fiir die Wahl des Gradations-
typs vorgesehen. Entsprechend den
Druckverfahren Buch-, Offset- und
Tiefdruck und den verschiedenen Be-
triebsarten wie Halbton, Kontaktraste-
rung und elektronische Rasterung, ste-
hen fiir die Dia- und Aufsichtsabtastung
je 5 vorprogrammierte Festgradationen
zur Verfiigung. Sie sind in den meisten
Fallen ohne Anderung anwendbar. Na-
tirlich ist eine Feinanpassung an be-
sondere Betriebsbedingungen mit Hilfe
der Gradationsregler jederzeit moglich.




Chromagraph DC 300

Digitale MaRstabsanderung
in Umfangsrichtung

Das nebenstehende Schema veran-
schaulicht digitale MaBRstabsanderun-
gen in Umfangsrichtung auf 50% und
200%, die durch zeitliche Dehnung
oder Raffung (t) des Bildsignals erfol-
gen.

Das vom Farbrechner kommende
Signal (a) wird im Abtasttakt (b)
digitalisiert. Dazu wird der gesamte
Dichtebereich (D) in eine groe Zahl
Dichtestufen (im Schema sind nur 25
dieser Stufen eingezeichnet) unterteilt
und in einem Kernspeicher bildlinien-
weise abgespeichert (c). Die obere
Zahlenreihe bezeichnet die Speicher-
adresse, die untere die Dichtestufe.
Der gegeniber dem Abtasttakt (b) um
den Faktor der Malstabsanderung ge-
anderte Schreibtakt (d) ruft die gespei-
cherten Dichtewerte langsamer (Ver-
groBerung) oder schneller (Verkleine-
rung) aus dem Speicher (e) ab. Nach
Umwandlung erhalt man das analoge
Schreibsignal (f).

Die Mafistabsanderung in axialer Rich-
tung erfolgt durch entsprechende Steu-
erung der Vorschubgeschwindigkeit
des Abtastkopfes.

Elektronikschrank

Zum Chromagraph DC 300 gehért ein
separater Elektronikschrank.

An seinem Bedienungsfeld lassen sich
der Malstab, die Linienzahl und ge-
gebenenfalls die Rasterweite einstellen,
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denn der Elektronikschrank enthalt
neben dem MafRstabsrechner auch den
Rasterrechner, wenn der Chromagraph
DC 300 fiur elektronische Rasterung
ausgestattet ist.

Die Codezahlen fir den Horizontal-
und VertikalmaBstab werden mit einer
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Zehnertastatur eingegeben und durch
zwei vierstellige Ziffernanzeigen darge-
stellt.

Das Eingeben der Linienzahlen und
gegebenenfalls der Rasterweiten er-
folgt Giber weitere Drucktasten des Be-
dienungsfeldes.




Druckverfahren und Raster

Weil Helligkeitsverlaufe im Buch- und
Offsetdruck nur durch Rasterpunkte
dargestellt werden konnen, liegt eine
der Hauptaufgaben der Reproduktion
darin, die echten Halbtone der zum
Druck vorgesehenen Vorlagen mog-
lichst exakt in Rasterpunktgrofen um-
zusetzen.

Die konventionelle Rasterung

Die Anfertigung direkt gerasterter Aus-
zlige im Scanner ist dadurch maglich,
daf Lithfilm durch einen Kontaktraster
hindurch belichtet wird. Die GroRRe ei-
nes Rasterpunktes hangt dabei von der
Lichtmenge ab, die auf den Film trifft.

Da der Kontaktraster eine gewisse
Lichtmenge absorbiert, ist eine hdohere
Schreiblinienzahl notwendig.

Es lag also nahe, ein neues Rasterver-
fahren fiir Chromagraphen zu entwik-
keln, das mit Digital-Technik zu reali-
sieren ist.

Elektronische Rasterung

Fiir das Erzeugen und Aufschreiben des
elektronischen Rasters ist ein Zusatz
entwickelt worden, der beim Chroma-
graph DC 300 entweder gleich einge-
baut oder spater nachgeriistet werden
kann.

Rasterpunkte werden beim elektroni-
schen Verfahren mit Hilfe von Laser-
strahlen auf Film geschrieben. Hinter
dem Malstabsrechner (10) wird das
Bildsignal nicht dem Schreibkopf (4)

Elektronische Rasterung

direkt, sondern erst einem Rasterrech-
ner (12) zugefiihrt, der die vorprogram-
mierten Rasterpunkte fur die verschie-
denen Dichtewerte und Rasterwinkel
enthalt.

Aus dem Rasterrechner (12) gelangt ein
digitales Signal zur Modulationseinheit
(13), das einen in sechs Teilstrahlen
geteilten Laserstrahl digital moduliert.
Uber ein Lichtleitkabel (14) und den
Schreibkopf (4) gelangt das Licht auf
den Film.

Es werden dabei sechs Teilpunkte auf
die Schreibzeile gezeichnet. Sie erge-
ben einen halben Rasterpunkt. Die an-
dere Halfte wird beim nachsten Wal-
zenumlauf aufbelichtet.

Fir die Aufzeichnung eines Raster-
punktes werden also zwei Walzenum-
drehungen bendtigt, d. h. ein 60er Ra-
ster wird mit 120 Lin/cm geschrieben.
Da in Umfangsrichtung zwei Bildinfor-
mationen pro halben Rasterpunkt ein-
gesetzt werden, ergibt sich insgesamt,
dal ein elektronischer Rasterpunkt 4
Bildinformationen enthélt. Dadurch
kann bei harten Schwarz-Weil-Uber-
gangen auch innerhalb des Rasterpunk-
tes abgebrochen werden und die zweite
Halfte mit geringerer GrofRe oder uber-
haupt nicht geschrieben werden.

Der digitale Aufbau der Rasterpunkte
bei elektronischer Rasterung hat zur
Folge, dafk die Rasterpunkte scharfer
begrenzt und damit unempfindlicher
gegen unbeabsichtigte Abweichungen
von Entwicklertemperatur und Ent-

Chromagraph DC 300 mit Zusatz zur elektronischen Rasterung

T EI_ E—llj ’
7

wicklungszeit sind. Dennoch laRt
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sich der elektronisch erzeugte Raster-
punkt nachtraglich noch verhéltnis-
malig gut atzen.

Aufzeichnung

Die Aufzeichnung ist, verglichen mit
dem heutigen Kontaktrasterverfahren,
zwei- bis viermal schneller — es hdngen
die erzielbaren Aufzeichnungszeiten
hauptsédchlich davon ab, welche Ra-
sterweite verwendet werden soll.

Vom Raster 34 zum Raster 80 lassen
sich umschaltbar alle gangigen Raster
elektronisch aufzeichnen.

Beim Raster 60 betragt z. B. die Auf-
zeichnung nur 2 Minuten fir einen
Farbauszug vom Format DIN A 4
(210 mmx 297 mm).

Die Aufzeichnungsgeschwindigkeit ist
ubrigens unabhéngig vom verwende-
ten Lith- oder Linefilm.

A

Dia-Arm mit Halogenlampe

Abtastkopf fur die Originale
Masken-Abtastkopf

Schreibkopf fir Elektronische Rasterung
Schreibraum mit Schreibwalze
Abtastwalze (in drei GréBen)
Hauptwalze (Masken- und Schreibwalze)

Farbrechner mit erweiterter selektiver
Farbkorrektur

9 Steuersatz fir Kombinationen und
Teilbildkorrekturen

M~ @, e Wk =

10 MaBstabrechner im Elektronikschrank
11 Stromversorgungsschrank

12 Rasterrechner

13 Laser mit Modulationseinheit

14 Lichtleitkabel

1"



Chromagraph DC 300

Wie bei der konventionellen muf auch
bei der elektronischen Rasterung das
Moiré auf ein Minimum gebracht wer-
den. Mit der neuen Rasterstruktur wird
ein Feinmoiré gebildet, das von der
Struktur her dem konventionellen Ro-
settenmoiré ahnelt. Bei elektronischer
Rasterung sind die Rosetten jedoch re-
gelmaBig angeordnet. Ein Grobmoire,
wie es bei konventioneller Rasterung
auftreten kann, wenn die Winkel nicht
genau eingehalten werden, ist in elek-
tronisch gerasterten Bildern ausge-
schlossen.

Raster — konventionell
und elektronisch

Bekanntlich erhalten beim Vierfarben-
druck die einzelnen Farben unter-
schiedliche Rasterwinkel, um ein mini-
males Moiré zu erreichen. Bei konven-
tioneller Rasterung sind die ublichen
Winkel 0°, 45°, —15° und 15°.

Ein elektronisch erzeugtes Raster ist
grundsétzlich anders aufgebaut und hat
deswegen auch einen anderen Charak-
ter. Im Scanner wird der Lithfilm be-
kanntlich zeilenweise in Form einer
Schraubenlinie belichtet. In dieses Zei-
lensystem mussen die Rasterpunkte der
elektronischen Raster hineinpassen.

Zur elektronischen Rasterung wird ein spezieller Raster-
schreibkopf mit Zoom-0Objektiv eingesetzt.

Sie haben die Rasterwinkel von 0°, 45°,
-18,4° und +18,4°, die den einzelnen
Farbauszugen beliebig zugeordnet
werden kénnen.

Bei der elektronischen Rasterung vari-
iert, systembedingt, die Rasterweite et-
was in Abhangigkeit vom Rasterwinkel.
So hat bei der Einstellung auf ein 60er
Raster nur der 0°-Winkel eine Raster-
weite von 60 Lin/cm. Die Winkel von
+ 18,4° haben dagegen eine Rasterwei-
te von 63 Lin/em und der Winkel von
45° weist eine Rasterweite von 57 Lin/
cm auf.

Die Rasterweite wird durch Knopfdruck
im Elektronikschrank angewahlt. Damit
werden die Vorschubgeschwindigkei-
ten von Abtast- und Schreibkopf den
jeweiligen Rasterpunktabstanden an-
gepalt.

Weiterhin ist es nétig, dall die Abbil-
dungsgrofe der auf den Film projizier-
ten Rasterpunktelemente der jeweili-
gen Rasterweite entspricht. Dazu ist
der Schreibkopf mit einem Zoom-Ob-
jektiv ausgestattet.

Bei gleichzeitiger Aufzeichnung wvon
zwei Farbausziigen untereinander er-
folgt die Zuordnung vom Rasterwinkel
zum jeweiligen Auszug automatisch.

weite eingestellt.

Konventionell

Elektronisch

Rasterpunkt-Programm

In den Rasterrechner des Chromagraph
DC 300 wird ein Rasterpunkt-Pro-
gramm per Lochstreifen eingelesen.
Der dazu nétige Lochstreifen-Leser ge-
hért zum Lieferumfang. Es stehen ver-
schiedene Rasterprogramme auf Loch-
streifen zur Verfigung. Die jeweilige
Rasterpunktstruktur wird zur standigen
Verwendung nur einmal eingelesen.

Am Bedienungsfeld des Elektronikschranks wird die Raster-




mit Laser

Aufzeichnungsprinzip
des elektronischen Rasters

Der Lichtstrahl des Lasers (1) wird von
einem Spiegelsystem (2) aus zehn Spie-
geln in sechs Teilstrahlen gleicher
Lichtintensitat zerlegt. Sie gelangen zur

Modulationseinheit (3), die aus sechs

Modulatoren besteht. Dort werden die |
Teilstrahlen mit Hilfe eines digitalen 1
Steuersignals aus dem Rasterrechner
(4) einzeln ein- oder ausgeschaltet.
Uber ein Lichtleitkabel (5) gelangen die
modulierten Teilstrahlen (a . . . f) zum
Schreibkopf (6). Sie werden durch ein
Zoom-Objektiv auf die Schreibwalze (7)
projiziert und belichten den dort aufge-
spannten Film aufeiner Schreibzeile (2).

Die elektronische Rasterung erfolgt zei-
lenweise. Fur die Aufzeichnung eines
Rasterpunktes werden zwei Walzen-
umdrehungen bendétigt. Ein 60er Ra- 1
ster wird zum Beispiel mit 120 Linien/cm
geschrieben.

Abbildung des Laserwagens ohne Abdeckhaube. Im Laserwagen sind der Laser (Mitte), das Lasernetzgeréat (rechts) und
die Modulationseinheit mit Ansteuerelektronik (links) enthalten.

Hell Verein / www.hell-kiel.de
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Chromagraph DC 300

Tageslichtscanner

Reproduktionsmalstab

Farbrechner

Abtastfeinheiten

Abtastwalzen, auswechselbar
-Abtastwalze
-Abtastwalze
-Abtastwalze

Vorlagen

Maskenwalze

Aufzeichnungsfeinheiten

Schreibwalze

Schreibkopfe

Farbauszige

Filmmaterial

Registersystem

zur Anfertigung von Farbauszigen fiir alle Druckverfahren
von 333bis 1685 % einstellbar

4-Kanal-Ausfiihrung mit Operationsverstarkern in inte-
grierter Schaltkreistechnik mit selektiver Farbkorrektur

entsprechend dem Reproduktionsmalistab

fiir eine max. VorlagengroRe 40 x 50 cm (16 x 20 in)
fir eine max. Vorlagengrofe 25 x 40 cm (10 x 16 in)
fiir eine max. Vorlagengrofe 13 x 13 cem( 5x 5in)

Aufsichts- und Durchsichtsvorlagen, Farb-Positive
oder Farb-Negative

fiir die Abtastung einer Steuermaske im Maximalformat
von 40 x 50 cm (16 x 20 in)

140 Linien/ecm ( 350 Linien/in)
200 Linien/cm ( 500 Linien/in)
300 Linien/em ( 750 Linien/in)
400 Linien/em (1000 Linien/in)

fiir die Standard-Filmformate
16 x 20 in 40 x 50 cm
14x 18 in 30 x 40 cm
14 x17in 24 x 30 cm
12x18in 18 x 24 cm
12x17in
10x12in

Halbtonschreibkopf mit umschaltbarer Blende
Rasterschreibkopf mit Vorbelichtungslampe

zur Kontaktrasterung

Rasterschreibkopf zur elektronischen Rasterung

Halbton oder gerastert, seitenrichtig oder seitenverkehrt,
positiv/negativ

handelsiibliche Halbton-, Lith- und Linefilme*
Hell-4-Stift-System

Abmessungen und Gewichte Breite Tiefe Hohe Gewicht
Abtastgerat komplett mit Zubehor 3350 mm 1110 mm 1360 mm 990 kg
Elektronikschrank 780 mm 700 mm 1650 mm 215 kg
Laserwagen 1680 mm 780 mm 620 mm 130 kg

Stromversorgung Drehstrom
Netzspannung 220/380 Volt (andere auf Wunsch)

Netzfrequenz 50 oder 60 Hz (bei Bestellung bitte angeben)
Zulassige Abweichungen von der Netzspannung +10%

Leistungsaufnahme ca. 2 kVA

mit elektronischer Rasterung ca. 3,5 kVA

* nur bei Anwendung der Laser-Rasterung

Anderungen vorbehalten



Zeitbedarf bei der Herstellung von Farbausziigen

Schreibzeit

Halbton
140 L/em (350 L/in)
200 L/em (500 L/in)

Direktrasterung (Kontaktraster)

200 L/em { 500 L/in)
300 L/em ( 750 L/in)
400 L/em (1000 L/in)

Elektronische Rasterung

Rasterweite
34 ( 85)
40 (100)
44 (110)
48 (120)
54 (135)
60 (150)
70 (175)
80 (200)

(Sekunden)
fiir Vorschub
1em 1in
7 18

10 25
10 25
15 38
20 50
3.4 8.6
4,0 10,0
4,4 11,0
4.8 12,0
5,4 13,6
6,0 15,0
70 17,5
8,0 20,0

Hauptteile der Anlage mit elektronischer Rasterung

Chromagraph DC 300

(Sekunden) {(Minuten)
Auszug Satz (4 Ausziige)
DIN A 4 DIN A 4

150 9,8
210 14,0
210 14,0
3156 21,0
420 28,0

71 4.8

84 5,6

92 6,2
100 6,7
I3 7.6
126 8,4
147 9,8
168 11,2
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1 Antrieb fir Abtastvorschub 7 Filmkassette
und Abtastlichtquelle 8 Dunkelraum mit Schreibwalze und Schreiboptik
2 Abtastwalze 9 Endlager mit Antrieb des Schreibvorschubs
3 Abtastkopf 10 Untergestell
4 Maskenwalze 11 Elektronikschrank
5 Maskenabtastkopf mit MaRstabs- und Rasterrechner
6 Farbrechner mit Steuersatz 12 Laser mit Modulationseinheit
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