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Vorwort

Mit dem 2. Band des , Tiefdrucklebrbuchs liegt nun
eine geschlossene Darstellung des Tiefdrucks vonder
Reproduktion bis zur Weiterverarbeitung vor. Da
die beiden Binde des ,Tiefdrucklehrbuchs® primir
als Lernmittel fiir den Fachkundeunterricht in den
Berufsschulen und den Zusatzunterricht in den Be-
trieben gedacht sind, wurdendie Stoffplanvorschlige
des Zentralfachausschusses, die Rabmenpline der
Linder und die Berufsbilder nach Mdglichkeit be-
riicksichtigt. Die Priifungsanforderungen der Gehil-
fenpriifung durften aunch nicht aufer acht gelassen
werden. Dariiber hinaus waren die Verfasser be-
dacht, die neueste Entwicklung darzustellen und —
soweit méglich und zum Verstindnis erforderlich —
naturwissenschaflliche Grundbegriffe mit aufzuneh-
men, wie es z. B. der Rabmenplan des Landes Nord-
rhein-Westfalen fordert.

Bewufit wurde die Form des Lern- und Arbeits-
buches gewahlt. Davon zeugen duflerlich der Lose-
Blatt-Ordner, vom Methodischen her geseben die
zahlreichen Versuche, Denkanstifle, Aufgaben, wie-
derholenden bzw. weiterfiibrenden Fragen und Zu-
sammenfassungen. Die das Kapitel beschlieflenden
Fragen und Aufgaben ,Zur Priifung und Wieder-
holung“ dienen als Test, ob der Stoff zum geistigen
Besitz geworden ist. Umdas Arbeiten mit dem , Tief-
drucklebrbuch® zu intensivieren, erscheint Anfang
1969 ein Losungshefl fiir die Hand des Lebrers bzw.
Ausbilders und zur Evleichterung des Selbststudiums.

Auf Veranschaulichungen durch Abbildungen und
Beilagen wurde grofler Wert gelegt. Bisher einmalig
in einem Fachbuch des graphischen Gewerbes diirfte

Verfasser, Herausgeber und Verlag

die Zusammenstellung bedruckbarer Kunststoffolien
sein. Nicht nur fiir Lebrer und Ausbilder interessant,
sondern fiir jeden Bildungswilligen unentbebrlich,
ist das Lernbilfenverzeichnis am Schlufl des Buches.

Der Preis fiir das Tiefdrucklehrbuch ist duflerst nied-
rig angesetzt worden, um aunch Lebrlingen den Er-
werb des Buches zu erméglichen. Dieser niedrige Preis
war nur zu vertreten, weil alle Beteiligten den so

‘selten gewordenen Idealismus mitbrachten und weit-

gebend auf Gewinn und Vergiitungen verzichteten.
Fiihlbare Unterstiitzung wurde Herausgeber und
Verlag von der Zulieferindustrie des graphischen
Gewerbes zuteil. Besonders gedankt sei auch an die-
ser Stelle der Druckfarbenfabrik Gebriider Schmidt
GmbH, Frankfurt, den G.Haindl'schen Papierfa-
briken, Augsburg,der Schnellpressenfabrik Franken-
thal Albert & Cie AG und nicht zuletzt dem Druck-
und Verlagshaus Gruner + Jabr in Itzeboe.

Nicht vergessen werden diirfen alle jene Firmen und
Privatleute, die Manuskriptseiten oder Korrektur-
abziige aunf sachliche Richtigkeit durchgeseben ha-
ben. Sie kénnen bier nicht alle genannt werden, weil
der Raum fiir das Vorwort zu knapp bemessen ist.
Dank gesagt sei aber stellvertretend fiir alle ande-
ren: Frau Dipl.rer.pol. Irene Saechtling, Frankfurt,
Herrn Ing. Bille, Hamburg, Herrn Dr. Hartinger,
Neufl, Herrn Heinisch, Kempten, Herrn Iglhaut,
Itzehoe, Herrn Krokoszinski, Braunschweig, Herrn
Dr.-Ing. Schultze, Gieflen, der Schnellpressenfabrik
Frankenthal, der Kalle Aktiengesellschafl, Wiesba-
den, der Farbenfabrik Gebr. Schmidt, Frankfurt,
der Wolff & Co. AG, Walsrode.
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