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Klischograph 77

Helio-Klischograph K 201 «der Grof3e»

Dieser Beitrag gibt einen kurzen Uber-
blick {iber die Entwicklung der Helio-
Klischographen. Mit Hinblick auf die
verschiedenen Anwenderkreise geht
der Autor besonders auf den mecha-
nischen Aufbau und die zu bearbei-
tenden Zylindergrofien ein. Den vor-
laufigen Schluf einer intensiven Ent-
wicklung bildet der neue Helio-Kli-
schograph K 201/202, dessen Konzept
vorgestellt wird.

Die Schriftleitung

GréBere und breitere Zylinder im
Magazindruck
Helio-Klischographen gibt es seit nun-
mehr eineinhalb Jahrzehnten. Die
ersten Anlagen mit der Typenbe-
zeichnung K 190 waren fiir den Maga-
zindruck konzipiert, fiir wenige
Zylinderformate und Raster. Im Laufe
weniger Jahre wurde daraus der
bekannte K 193. Neben der Weiterent-
wicklung der Elektronik zur Anpas-
sung an sehr unterschiedliche Druck-
zylinderdimensionen folgte die
Maschine in ihrer mechanischen Kon-
struktion dem Trend zu immer grofie-
ren, vor allem breiteren Druckzylin-
dern. Anlagen mit bis zu acht Gravier-
systemen und bis zu zehn Abtastkop-

I Betriebsart in Umfangsrichtung
B Betriebsart in Achsrichtung

B kombinierbare Betriebsarten

fen waren schlieBBlich keine Selten-
heit. Sie bestehen in der Regel aus je
einer Abtast- und Graviermaschine.
In einigen Fallen wird der K 193 aber
auch im Verpackungs- und Dekor-
druck eingesetzt. Hier ist - besonders
bei den Zylinder-Gravuranstalten -
die Vielfalt der Zylinderbauarten und
-dimensionen wesentlich grofier als
im Magazindruck. HELL baute Anla-
gen mit 6 m Bettlange, auf denen mit
einem Graviersystem Zylinder bis
iiber 4 m Ballenbreite graviert wer-
den, aber auch - unter der Typenbe-
zeichnung K 493 - kleinere Anlagen,
die als sogenannte Tandemmaschi-
nen Abtastung und Gravur auf nur
einem Maschinenbett vereinigen.
Auch heute noch tiberwiegen in die-
sen Branchen kleinere und vor allem
kiirzere Druckzylinder. Viel bedeut-
samer ist jedoch die Tatsache, daf
man hier bei der Druckformherstel-
lung vor ganz anderen Aufgaben
steht, wie sie im Magazindruck nur
gang selten oder gar nicht vorkom-
men.

Beispiele: in Achs- und Umfangsrich-
tung nahtlose Druckformen mit
hohen Rapportzahlen, feinstufige
Mafstabidnderung zum Erzielen einer
geforderten Dekorbreite bei gegebe-
ner Vorlage.

Kleinere Zylinder im Verpak-
kungsdruck

Fiir diesen Markt wurde Anfang der
siebziger Jahre der K 200 entwickelt.
Folgerichtig wurde die Maschinen-
grofle auf kleinere Zylinderformate

zugeschnitten. Wie beim K 493 han-

delt es sich um eine Tandemma-

schine, jedoch mit zwei wesentlichen

Unterschieden:

1. Mittels Digitalisierung und Zwi-
schenspeicherung der von den
Abtastkopfen gelieferten Hellig-
keitsinformationen wurde es mog-
lich, fiir einen weiten Bereich von
Druckzylinderumfangen - etwa
3:1 - mit einem einzigen Bild-
zylinder auszukommen.

2. Abtast- und Graviersysteme beka-
men getrennte Gerdtewagen mit
voneinander unabhangigen
Schrittmotorantrieben.

Damit konnten die fiir den K 193 spe-

ziell fiir den Verpackungs- und

Dekordruck entwickelten Sonderbe-

triebsarten ganz wesentlich verbes-

sert und erweitert werden. Die fortge-
schrittene Halbleitertechnologie
erlaubte dariiber hinaus auch die

Kombination vieler dieser Betriebsar-

ten. Es sei nur am Rande bemerkt,

dafs die Nutzung der vielfaltigen Mog-
lichkeiten dieser Anlage durch den

Einsatz eines Mikroprozessors fir

Bedienung und Steuerung erleichtert

wird.

Aus dem weltweit grofien Anwender-

kreis des K 200 wurde wiederholt der

Wunsch geduflert, die bewdhrte Tech-

nik des K 200 auch fir grofSere

Zylinderformate einsetzen zu kon-

nen: fiir den Verpackungs- und

Dekordruck, aber auch fiir den Maga-

zindruck mit seinen groflen Zylinder-

breiten. Selbstverstandlich wurden
die mit dem K 200 gesammelten

Kombihationsmb'glichkeiten verschiedener Betriebsarten

Betriebsarten 1-13
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K201

&===) Gravierbreite/Strang

{——> Maximaler Fahrweg der Geritetrsiger

Antriebsblock

Bildzylinder

HOEN

Druckzylinder

Geratetrager mit Abtast- bzw. Graviersystem

Erfahrungen fiir das Konzept einer
grofleren Maschine verwertet.

Das Bewihrte noch besser
machen

Auch der K 201 ist wiederum eine
Tandemmaschine, jedoch mit einem
in wichtigen Punkten gednderten
Konzept. Zundchst wurde die maxi-
male Bettlange auf 6 m vergrofiert
und die Spitzenhohe so festgelegt, dai
Druckzylinder bis 2,2 m Umfang bear-
beitet werden konnen. Der beim K 200
in der Mitte zwischen Bild- und
Druckzylinder angeordnete Antriebs-
block (siehe Abbildungen) wurde an
das linke Ende des Maschinenbettes
auf eine Art Konsole gesetzt, so daf’
die volle Bettldnge fliir die Zylinderla-
gerung zur Verfligung steht. Aufler-
dem ergibt sich damit die Moglichkeit
im Verpackungs- und Dekordruck,
wo hdufig von einer relativ kleinen
Vorlage durch Rapportieren grofie
Druckformen hergestellt werden, bei
Verwendung eines entsprechend kur-
zen Bildzylinders einen grofieren Teil
der Maschinenbettlange fiir die Auf-
nahme der Druckzylinder zu nutzen.
In Fillen, in denen dies nicht moglich
ist, und wenn 6 m Bettlange nicht aus-
reichen sollten, kann eine Zwei-
Maschinen-Anordnung wie beim

K 193 gewdhlt werden, die die Typen-
bezeichnung K 202 erhalten hat. Damit
diirften fiir die absehbare Zukunft
alle Forderungen hinsichtlich der

Zylinderabmessungen erfiillbar sein.
Fiir die Zylinderlagerung stehen
sowohl Kugellager als auch eine Spit-
zenlagerung zur Verfiigung, die
betriebsmafig austauschbar sind.

Universell einsetzbarer K 201

Um die Flexibilitdt der Maschine wei-
ter zu erhohen, wurde der Geratewa-
gen flir die Abtastkopfe auf die Riick-
seite des Maschinenbettes verlegt. Die
Flihrungsprismen auf beiden Seiten
des Maschinenbettes gehen tiber
seine volle Lange. Der maximale Vor-
schubweg der Geratewagen konnte -
da sie sich nun nicht mehr gegenseitig
behindern - erheblich vergrofiert
werden. Vor allem aber ist auch die
beim K 200 manchmal als nachteilig
empfundene Einschrankung des Vor-
schubweges bei der Wahl langer
Geratewagen praktisch beseitigt. Mit
derselben Anlage konnen sowohl
Gravuren mit bis zu acht Gravier-
systemen bei verhaltnismafig kleiner
Strangbreite, also kleinem Vorschub-
hub, als auch nahtlose Dekorzylinder
grofier Ballenbreite mit nur einem
Graviersystem und entsprechend gro-
fem Hub hergestellt werden.

Es soll noch erwahnt werden, daf} der
Vorschubantrieb so modifiziert wurde,
dafs er auch das schnelle Positionieren
beim Einrichten, das ja beim K 200
nach Ausrasten des Mutternsegmen-
tes von Hand vorgenommen wird,
ubernehmen kann. Dies war wegen
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der hohen Gewichte der langen Gera-
tewagen bei vielkanaligen Anlagen
erforderlich, eroffnet aber auch die
Moglichkeit, fiir das Rapportieren in
Achsrichtung einen automatisch ge-
steuerten Abtastwagenriicklauf vor-
zusehen. Auch damit erfiillen wir
einen Wunsch vieler K 200-Anwender.
Selbstverstandlich werden K 201 und
K 202 mit allen fiir den K 200 entwik-
kelten Betriebsarten ausgeriistet.
Dariiber hinaus ist eine Schnittstelle
in Entwicklung, die den Einsatz im
HDP-System (Speichergravur fir den
Magazindruck) ermoglichen wird.
Damit wird in naher Zukunft eine
Graviermaschine zur Verfiigung ste-
hen, die auf Magnetplatten gespei-
cherte Bilddaten verarbeiten kann.
Wenn also die Helio-Klischographen
der ersten Generation vom Typ K 193
iiberwiegend fiir den Magazindruck
entwickelt wurden, wahrend der
K 200 mehr auf die Aufgaben des Ver-
packungs- und Dekordruckes ausge-
richtet ist, so kommt mit dem K 201
eine Anlage auf den Mark{, die fir
alle Zylindergrofen und fiir jeden
Anwendungsfall Verwendung finden
kann.

Der schon beim K 200 bewahrte
bausteinmafige Aufbau gestattet es,
die Ausriistung der Anlage fiir jeden
Anwender auf seine Bedurfnisse
zuzuschneiden.

Jurgen Dolves





